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Cap | OBIECT S| DOMENIU DE APLICARE

Prezentul caiet de sarcini se aplica la realizarea dispozitivelor de captare, dirijare si evacuarea apelor de
suprafata si anume:

santuri la marginea platformei;

rigole la marginea platformei;

rigole de acostament;

casiuri;

El cuprinde conditiile tehnice care trebuie sa fie indeplinite la realizarea acestor dispozitive si controlul
calitatii materialelor si a lucrarilor executate conform prevederilor proiectelor de executie.

In prevederile prezentului caiet de sarcini nu se cuprind:

podurile si podetele;

lucrarile de amenajare si corectare a torentilor.

PREVEDERI GENERALE

Antreprenorul este obligat sa asigure masurile organizatorice si tehnologice corespunzatoare pentru
respectarea stricta a prevederilor prezentului caiet de sarcini.

Antreprenorul va asigura prin laboratorul sau efectuarea tuturor incercarilor si determinarilor rezultate din
aplicarea prezentului caiet de sarcini.

Notiunea ,Inginerul" semnifica pe Reprezentantul Beneficiarului

PARTEA | - NATURA $I CALITATEA MATERIALELOR FOLOSITE

CAP. Il - MATERIALE PENTRU MORTARE $1 BETOANE

CIMENTURI

Caracteristicile cimenturilor vor fi verificate in conformitate cu SR EN 197-1, SR EN 196-1, SR EN 196-4, SR
EN 196-6, SR EN 196-8. Cimentul utilizat este CEM 1, CEM A-S, CEM 11B-S, CEM 11 H-S, CEM 11 A-LL,
CEM 11 A-M in conformitate cu SR 13510 Tabel F.3.1 si Tabel F.3.2.

Fiecare lot de material va fi insotit de declaratia de performanta, marcaj de conformitate CE si, dupa caz,
certificatul de conformitate a controlului productiei in fabrica sau rapoarte de incercare prin care sa se
certifice calitatea materialului, eliberate de un laborator acreditat/autorizat si se va verifica obligatoriu finetea
si timpul de priza pe lot sau pentru maxim 100 tone.

Cimentul se va livra de catre furnizori in saci sigilati si se va depozita in Tncaperi acoperite, ferit de
umezeala, in conditii reci, uscate. Fiecare sac de ciment va avea inscriptionat marcajul de conformitate CE,
numarul de identificare a organismului de certificare si informatiile insotitoare. Daca pe sac nu figureaza
toate informatijile, ci doar o parte, atunci trebuie ca documentele comerciale insotitoare sa cuprinda
informatii complete.

AGREGATE

Agregatele naturale folosite pentru prepararea betonului trebuie sa corespunda calitativ cu prevederile SR
EN 12620+A1 si NE 012/1.

Agregatele naturale vor fi certificate pentru controlul productiei in fabrica (CPF) iar marcajul CE va fi aplicat
pe eticheta, ambalaj sau pe documentele comerciale de insotire, conform SR EN 13043.

Statiile de producere a agregatelor vor functiona numai pe baza de atestat eliberat de o comisie interna in
prezenta unui reprezentant desemnat de ISC (conform NE 012/1).

Controlul calitatii agregatelor

Tn cazul procurarii ca atare a agregatelor acestea vor fi achizitionate de la statii de producere autorizate.
Controlul calitatii agregatelor de catre Antreprenor se face la fiecare lot aprovizionat in conformitate cu
prevederile din NE 012/1, iar metodele de verificare vor tine cont de SR EN 12620+A1.

Laboratorul santierului va tine evidenta calitatii agregatelor astfel:

intr-un dosar vor fi cuprinse toate certificatele de calitate emise de furnizor

intr-un registru rezultatele determinarilor efectuate de laborator.
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Transportul agregatelor

Agregatele vor fi expediate cu mijloace de transport curate si bine inchise. Fiecare transport va fi insotit de
foaia de expeditie in care se vor arata: numarul si data eliberarii foii, marca de fabrica (balastiera),
destinatarul, felul si sortul agregatelor, cantitatea livrata, numarul certificatului de calitate.

Depozitarea agregatelor

Se vor depozita pe platforme betonate, avand pante si rigole de evacuare a apelor.

Pentru depozitarea diferitelor sorturi se vor amenaja compartimente cu inalfimea corespunzatoare in
vederea evitarii amestecarii sorturilor.

Nu se admite depozitarea direct pe pamant sau pe platforme balastate.

APA

Apa utilizata la prepararea betoanelor si mortarelor poate sa provina din reteaua publica sau din alta sursa,
dar in acest din urma caz trebuie sa indeplineasca conditiile tehnice prevazute in SR EN 1008.

Verificarea se va face de catre un laborator de specialitate la inceperea lucrarilor sau ori de cate ori se
schimba sursa sau cand apar conditji de poluare.

In timpul utilizarii pe santier se va evita ca apa si se polueze cu detergenti, materii organice, uleiuri
vegetale, argile, etc.

OTEL BETON

Armaturile pentru beton armat pe santier sau elementele prefabricate din beton armat realizate pe santier se
vor realiza conform prevederilor proiectului. Aceste ofeluri trebuie sa indeplineasca conditiile tehnice
prevazute in SR 438/1.

La livrare otelul beton va fi insofit de certificatul de calitate emis de producator.

Controlul stratului de beton va consta din :

verificarea dimensiunilor straturilor, greutatea neta;

examinarea aspectului;

marca produsului, tipul armaturii, semnul controlului de calitate;

verificarea Tndoirii la rece;

- verificarea caracteristicilor mecanice *(rezistenta la rupere, limita de curgere, alungirea la rupere).

Otelurile vor fi stocate Tn locuri speciale clasate pe categorii si diametre.

Suprafetele de stocare trebuie sa fie curate. Barele nu vor fi in contact cu solul, cu materiale sau cu
subiecte susceptibile de a antrena umiditatea.

Armaturile fasonate sau fasonate si asamblate vor fi transportate in asa fel incat nici un element sa nu
sufere deformatji permanente in timpul transportului sau manipularii.

Controlul calitatii otelului beton se face pe fiecare cantitate si sortiment aprovizionat.

CAPITOLUL IIl - RIGOLE, SANTURI $1 CASIURI

ELEMENTE PREFABRICATE PENTRU AMENAJAREA RIGOLELOR, SANTURILOR S| CASIURILOR DE
TALUZ

La amenajarea rigolelor, santurilor si casiurilor de taluz din elemente prefabricate se vor folosi elementele
prevazute in proiectul de executie care pot fi cele indicate in STAS 10796/2 sau alte tipuri.

Elementele prefabricate vor fi realizate in fabrica sau pe santier respectand intocmai elementele geometrice
date Tn detaliile de executie si conditiile impuse in caietul de sarcini speciale.

Fiecare lot de elemente prefabricate va fi insofit de certificatul de conformitate a controlului productiei in
fabrica sau rapoarte de incercare prin care sa se certifice calitatea materialului, eliberate de un laborator
acreditat/autorizat.

Amenajarea santurilor, rigolei de acostament etc. poate fi facuta fie cu elemente prefabricate din beton, fie
din beton turnat pe loc, mecanizat.
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PARTEA Il - MODUL DE EXECUTIE A LUCRARILOR

CAPITOLUL V- PICHETAREA S| EXECUTIA SAPATURILOR

PICHETAREA LUCRARILOR

Pichetarea lucrarilor consta in materializarea axei si limitele fundatiilor sau a amprizelor lucrarilor, in functie
de natura acestora, legate de axul pichetat al drumului precum si de implementarea unor repere de
nivelment in imediata apropiere a lucrarilor.

Pichetarea se face de catre Antreprenor pe baza planurilor de executie, pe care le va respecta intocmai si
se aproba de catre Inginer consemnandu-se in registrul de santier.

EXECUTIA SAPATURILOR

Sapaturile pentru fundatii vor fi efectuate conform desenelor de executie care vor fi vizate "Bun pentru
executie". Ele vor fi duse pana la cota stabilita de Inginer in timpul executiei lucrarilor.

Sapaturile pentru sanfuri si rigole vor fi executate cu respectarea stricta a cotei, pantei si a profilului din
plansele cu detalii de execufie (la{imea fundului, Tnal{imea si inclinarea taluzelor) precum si a
amplasamentului acestora fata de axul drumului sau de muchia taluzelor in cazul santurilor de garda.
Sapaturile pentru drenuri si canalizari vor fi executate cu respectarea stricta a la{imii transeei, a inclinarii
taluzelor, a cotei si pantei precizate in plansele de executie.

Sapaturile vor fi executate pe cat posibil pe uscat. Daca este cazul de epuismente acestea cad in sarcina
Antreprenorului in limitele stabilite prin caietul de sarcini speciale.

Pamantul rezultat din sapatura va fi evacuat si pus in depozitul stabilit de Inginer.

In cazul canalizarilor, daca este nevoie de sprijiniri, Antreprenorul le va executa pentru a evita ebulmentele
si a asigura securitatea personalului realizdnd sustineri joantive sau cu interspatii, in functie de natura
terenurilor, care insa nu pot depasi dublul 1atimii medii a elementelor de sustinere.

Pamantul pentru umplerea transeelor va fi curatat de pietre a caror dimensiune depaseste 15 centimetri.
Aceste umpluturi vor fi compactate, grosimea maxima a fiecarui strat elementar nu va depasi dupa tasare 20
cm. Densitatea uscata a rambleului va trebui sa atinga 95% din densitatea optima uscata, Proctor Normal.

CAP.V - COMPOZITIA SI UTILIZAREA MORTARELOR $I A BETOANELOR

COMPOZITIA SI UTILIZAREA MORTARELOR

Mortarele vor avea urmatoarea compozitie si intrebuintare:

Mortar M50 - destinat zidariilor si pereurilor din piatra brutd sau bolovani avand un dozaj de 30 kg ciment la
mc de nisip;

Mortar M100 - destinat tencuielilor de ciment sclivisit, rosturilor de zidarii de piatra sau prefabricate umplerii
rosturilor tuburilor de canalizare avand un dozaj de 400 kg ciment M30 sau Pa35 la mc de nisip.
PREPARAREA MORTARELOR DE CIMENT

Pentru dozarea compozitiei mortarului, nisipul este masurat in Iadite sau in roabe a caror capacitate prezinta
un raport simplu cu numarul de saci de liant de folosit.

Mortarul este preparat manual, amestecul nisip si ciment se face la uscat, pe o suprafata plana si orizontala
din scanduri sau panouri metalice pana la omogenizare perfecta. Se adauga in mod progresiv, cu o
stropitoare, mestecand cu lopata, cantitatea de apa strict necesara. Amestecarea continua, pana cand
mortarul devine perfect omogen.

In toate cazurile mortarul trebuie sa fie foarte bine amestecat pentru ca, frimantat cu mana, sa formeze un
bulgare usor umezit ce nu curge intre degete. Pentru anumite folosinte, ca mortare pentru protecii, pentru
matari, s.a. delegatul clientului poate sa accepte si alte consistente.

Mortarul trebuie sa fie folosit imediat dupa prepararea lui. Orice mortar care se va usca sau va incepe sa
faca priza trebuie sa fie aruncat si nu va trebui niciodata amestecat cu mortarul proaspat.

CLASIFICAREA SI UTILIZAREA BETOANELOR

Cerintele de baza pe care trebuie sa le indeplineasca betoanele vor fi conform NE 012/1.

Dupa modul de expunere al constructiilor prevazute in documentatie in functie de conditile de mediu, se
stabileste clasa de expunere.
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Cerintele minime pentru asigurarea durabilitatii lucrarilor functie de clasa de expunere: clasa de rezistenta a
betonuli, dozajul minim de ciment (kg/mc), tipul cimetului si raportul apa/ciment (max.) sunt specificate in
plansele din proiect.
COMPOZITIA BETOANELOR
Compozitia betoanelor este definita de proportia in volume a diverselor categorii de agregate uscate,
greutatea liantului pentru un metru cub de beton gata executat si volumul apei. Cantitatile necesare pe
fiecare component al betonului vor fi determinate inainte de a incepe prepararea acestuia de catre
Antreprenor:
La dozarea materialelor componente ale betonului (dupa stabilirea retetei) se admit urmatoarele abateri:
- agregaf + 3%
- cmenf _1apa 2%
- adaosuri 3%
- aditivi +5%.

DETERMINARILE CARACTERISTICILOR FIZICE ALE BETONULUI PROASPAT PRECUM SI LIMITELE

ADMISIBILE ALE VALORILOR ACESTORA VOR RESPECTA PREVEDERILE TABELULUI 4.

Tabel 4:

Caracteristici Conform standard Valoarea admisibila
Consistenta
- prin metoda tasarii SR EN 12350-2
-prin timpul Vebe SR EN 12350-3 Conform cu NE 012/1 si
Grad de compactare SR EN 12350-4 SR EN 206 '
Raspandirea betonului SR EN 12350-5
Densitate SR EN 12350-6
Continutul de aer oclus (% vol.) SR EN 12350-7

CAP.VI- COFRAJE $I SUSTINERI

COFRAJE SI SUSTINERI

Stabilirea solutiei de cofrare si intocmirea detaliilor de executie este sarcina Antreprenorului.

Cofrajele proiectate trebuie sa fie capabile sa suporte sarcinile si suprasarcinile fara sa se deformeze.

Toate cofrajele trebuie sa fie nivelate in toate punctele cu o toleranta de +/- 1 cm.

Latimile sau grosimile intre cofraje ale diferitelor parii ale lucrarii nu trebuie sa prezinte reduceri mai mari de
5 mm.

Scandurile sau panourile cu care se realizeaza cofrajele trebuie sa fie imbinate la nivel si alaturate in mod
convenabil, ecartul maxim tolerat la rosturi find de 2 mm, iar denivelarea maxima admisa in planul unui
parament intre doua scanduri alaturate de 3 mm.

Cofrajele se pot confectiona din lemn sau produse pe baza de lemn, metal sau produse pe baza de polimeri.
Materialele pentru confectionarea cofrajelor trebuie sa fie conform urmatoarelor:

bile - manele de rasinoase: STAS 1040;

grinzi-rigle de fag SR EN 975-1 si rasinoase SR EN 1313-1;

placaj tego de 8 si 15 mm SR CR 213 si SR EN 314-1;

cuie STAS 2111;

alte materiale agrementate tehnic pentru utilizarea la cofraje. La confectionarea

cofrajelor se vor respecta prevederile NE 012/2.

Tiparele metalice pentru elementele prefabricate trebuie sa repecte prevederile specificate in STAS 7721 si
NE 013 cap. 2.
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CAP. VIl - OTEL DE ARMATURA

FASONAREA S| MONTAREA ARMATURII

Armaturile sunt fasonate conform prevederilor desenelor de executie si apoi montate in cofraj. Aceste
operatiji se vor face cu respectarea NE 012/2.

Barele lasate in asteptare intre doua faze de betonare vor fi protejate Tmpotriva oricarei deformatii
accidentale. Indoirea si indreptarea barelor lasate in asteptare este interzisa.

Verificarea montarii corecte a armaturii trebuie sa fie facuta de Inginer sau de delegatul acestuia inainte de
betonare.

CAP.VIII - BETON

PREPARAREA BETONULUI

Betonul va fi fabricat mecanic prin amestecul simultan al tuturor constituentilor in malaxorul betonierei.
Agregatele vor fi introduse in betoniera in ordinea urmatoare:

agregatele cu exceptia nisipului;

cimentul;

nisipul;

apa.

PUNEREA iN OPERA A BETONULUI

Betoanele curente sunt puse in opera prin batere sau vibrare, conform prescriptiilor in vigoare.

Betonul trebuie pus in opera inainte de a incepe priza, Inginerul va fixa un interval maxim de timp pentru
punerea in opera a betonului dupa fabricarea acestuia. Betonul care nu va fi pus in opera in intervalul
stabilit sau la care se va dovedi ca a inceput priza, va fi indepartat din santier.

Betonul trebuie sa fie ferit de segregatii in momentul punerii in opera. Daca in timpul transportului nu a fost
amestecat, el poate sa fie amestecat manual la locul de folosire Thainte de turnare.

Daca este cazul, caietul de sarcini speciale va indica betoanele care trebuie sa fie puse in opera prin vibrare
si modul cum trebuie sa fie facuta aceasta operatiune.

La reluarea betonarii, suprafata betonului intarit este ciupita daca este cazul si bine curatata. Suprafata este
abundent udata astfel ca vechiul beton sa fie saturat inainte de a fi pus in contact cu betonul proaspat.
Paramentele necofrate trebuie sa prezinte formele si pozitiile prevazute in desenele de executie. Ele vor fi
reglate si finisate in timpul turnarii fara aport de beton dupa inceperea prizei si fara aport de mortar. Orice
aport de beton efectuat pentru a obfine corectia geometrica a suprafetei va fi vibrat cu aceleasi mijloace cu
care a fost vibrat betonul de dedesupt, daca acesta din urma a fost pus in opera prin vibrare.

Turnarea betonului si tratarea ulterioara a acestuia se va face respectand prevederile din NE 012.

Turnarea betnului trebuie realizata dupa:

terminarea sapaturii

receptia cotei de fundare si naturii terenului de fundare

montarea si receptia cofrajelor

montarea armaturilor, etc..

In baza verificarii conditiilor de mai sus, pe baza proceselor verbale de lucréri ascunse si/sau de faze
determinante se va aproba inceperea betonarii.

INCERCAREA Sl CONTROLUL BETOANELOR

in scopul de a verifica corectitudinea fabricarii betonului, Inginerul poate, in orice moment, sa ordone
incercari de control.

Definirea clasei de beton are in vedere pastrarea epruvetelor conform SR EN 12390-6. Controlul calitatii
lucrarilor de betoane turnate pe santier, se va realiza conform SR EN 12390-6, SR EN 12390-1, SR EN
12930-7.

Clasa betonului este definitd pe baza rezistentei caracteristice fe« ci (fek cup), care este rezistenta la
compresiune in N/mm determinata pe cilindri de 150/300 mm, conform SR EN 12390-3 (sau pe cuburi cu
latura de 150 mm) la varsta de 28 zile, sub ale carei valori se pot situa statistic, cel mult 5% din rezultate.
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CAP. IX - AMENAJAREA SANTURILOR, RIGOLELOR $I CASIURI

PRESCRIPTII GENERALE DE AMENAJARE

Dimensiunile si forma santurilor si rigolelor (triunghiulare, trapezoidale) sunt cele indicate in proiectul de
executie, stabilite de la caz la caz in functie de relief, debit si viteza apei, natura terenului, mijloacele de
executie, conditile de circulatie, pentru evitarea accidentelor si ele trebuie respectate intocmai de catre
Antreprenor.

Extrem de important este sa se respecte cotele si pantele proiectate.

Pentru colectarea apelor de pe suprafata carosabila au fost prevazute rigole de acostament.

Descarcarea apelor din rigole de acostament se face prin casiuri amenajate pe taluze.

Antreprenorul va executa lucrarea in solutia in care este prevazuta in proiectul de executie. Acolo insa unde
se constata pe parcursul executiei lucrarilor o neconcordanta intre prevederile proiectului si realitatea din
teren privind natura pamantului si panta de scurgere situatia va fi semnalata Inginerului lucrarii care va
decide o eventuala modificare a solutiei de protejare a santurilor si rigolelor de scurgere prin dispoziii de
santier.

CAP. X - RIGOLE PREFABRICATE SAU MONOLITE

Latimea sapaturii va fi egala cu latimea elementului majorata cu 0,20 m.

Fundul sapaturii este adus la cotele prevazute in proiect si este compactat, daca este nevoie,
ca sa atinga 95% din densitatea optima Proctor normal.

Rosturile nu vor trebui sa aiba mai mult de 2 cm grosime si vor fi rostuite cu mortar M 50.

Rigolele vor fi puse urmarind cotele, aliniamentele si declivitatile stabilite prin detalile de executie.
Tolerantele admise la montarea rigolelor vor fi mai mici de 5 mm fatd de cotele
precizate in profilele transversale corespunzatoare si in profilul in lung.

CAP. X - RECEPTIA LUCRARILOR

Lucrarile privind scurgerea si evacuarea apelor de suprafata vor fi supuse de regula unei receptii preliminare
si unei receptii finale, iar acolo unde sunt lucrari ascunse, care necesita sa fie controlate si receptionate,
inainte de a se trece la faza urmatoare de lucru cum sunt lucrarile de drenaj, canalizare, s.a. acestea vor fi
supuse si receptiei pe faza de executie.

RECEPTIA DE FAZA PENTRU LUCRARI ASCUNSE

In cadrul receptiei de faze pentru lucrari ascunse se va verifica daca partea de lucrare ce se receptioneaza
s-a executat conform proiectului si atesta conditile impuse de documentatia de executie si de prezentul
caiet de sarcini.

In urma verificarilor se incheie proces verbal de receptie pe faze determinante, in care se confirma
posibitatea trecerii executiei la faza imediat urmatoare.

Receptia pe faze determinante se efectueaza de catre Inginer, Antreprenor, Proiectant, cu participarea
reprezentantului Inspectiei in Constructii iar documentul ce se incheie ca urmare a receptiei va purta
semnaturile factorilor participanti.

in prealabil se intocmesc procese verbale de receptie calitativd pentru diverse faze intermediare de lucru,
aceste documente fiind intocmite si semnate de Inginer si Antreprenor si fiind puse la dispozitia comisiei
care face receptia fazelor determinante.

Receptia de faze pentru lucrari ascunse se va face in mod obligatoriu la urmatoarele momente ale lucrarii:
Pentru lucrari din beton: sanfuri ranforsate, sanfuri s.a.

trasarea;

executia sapaturilor la cote;

executarea cofrajului;

montarea armaturii.

Pentru lucrari montare separatoare de hidrocarburi

trasarea;

executia sapaturilor la cote;
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executarea cofrajului;

verificare cote

RECEPTIA LA TERMINAREA LUCRARILOR

Receptia la terminarea lucrarilor se face pentru intreaga lucrare, conform Regulamentului de receptie a
lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora, aprobat cu HGR 273 si modificat si completat cu HG
940 si HG 1303.

RECEPTIA FINALA

Receptia finala se face dupa expirarea perioadei de garantie a lucrarii.

La receptia finala a lucrarii se va consemna modul in care s-au comportat dispozitivele de scurgere a apelor
si daca acestea au fost intretinute corespunzator in perioada de garantie a intregii lucrari, in conditiile
respectarii prevederilor Regulamentului aprobat cu HGR 273 si modificarilor si completarilor aprobate cu HG
940 si HG 1303.

ANEXA
|. ACTE NORMATIVE
Directiva 89/655/30.X1.1989 Privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
a CEE (Comitetul Economic folosirea de catre lucratori a
echipamentului de lucru la European) locul de munca

HG nr. 273/1994 privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor
de constructii si instalatii aferente acestora

HG 300/2006 Norme de securitate si sanatate pe santiere

HG 622/2004 privind stabilirea conditjilor de introducere pe piata a
produselor pentru constructii

HG 766/1997 pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in
constructii modificata si completata cu HG 675/2002 si
HG 1231/2008

HG nr. 940/2006 pentru modificarea si completarea Regulamentului de
receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente
acestora, aprobat prin Hotararea Guvernului nr.
273/1994

HG nr. 1303/2007 pentru completarea Regulamentului de receptie a
lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora,
aprobat prin Hotararea Guvernului nr. 273/1994

HG 1425/2006 Norme metodologice de aplicare a Legii nr. 319/2006 cu
modificari si completari

Legea 10/1995 privind calitatea in constructii

Legea nr. 82/1998 Aprobarea OG nr. 43/1997 privind regimul drumurilor

Legea 177/2015 referitoare la actualizarea prevederilor Legii 10/1995 -

calitatea in constructii

Legea nr. 307/2006 Legea privind apararea impotriva incendiilor
Legea nr. 319/2006 Legea securitatii si sanatatii Tn munca
Ordinul MT nr. 43/1998 Norme privind Tncadrarea in categorii a drumurilor de

interes national
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Ordinul MT nr. 45/1998 Norme tehnice privind proiectarea, construirea si
modernizarea drumurilor

Ordinul MT nr. 46/1998 Norme tehnice privind stabilirea clasei tehnice a
drumurilor publice

Ordinul MT/MI nr. 411/1112/2000 Norme metodologice privind conditiile de inchidere a
publicat in MO 397/24.08.2000 circulatiei si de instruire a restrictiilor de circulatie in
vederea executarii de lucrari in zona drumului public
si/sau pentru protejarea drumului

OG nr. 43/1997 Ordonanta privind regimul drumurilor, cu modificarile si
completarile ulterioare

OUG nr. 195/2005 Ordonanta privind protectia mediului, cu completarile
ulterioare

ll. REGLEMENTARI TEHNICE

NE 012/1-2007 Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton,
beton armat si beton precomprimat. Partea 1: Producerea
betonului

NE 012/2-2010 Normativ pentru producerea si executarea lucrarilor din

beton, beton armat si beton precomprimat. Partea 2:
Executarea lucrarilor din beton

NE 013-2002 Cod de practica pentru executia elementelor
prefabricatelor din beton, beton armat si beton
precomprimat

NP 075-2002 Normativ pentru utilizarea materialelor geosintetice la

lucrarile de constructi

Ill. STANDARDE

STAS 1040-85 Lemn rotund de rasinoase pentru constructii. Manele si prajini

STAS 2111-90 Cuie din sarma de ofel

STAS 2916-87 Lucrari de drumuri i céi ferate. Protejarea taluzurilor si
santurilor. Prescriptii generale de proiectare

STAS 7721-90 Tipare metalice pentru elemente prefabricate de beton, beton
armat si beton precomprimat. Conditii tehnice de calitate

SR 438-1:2012 Produse de otel pentru armarea betonului. Otel beton laminat
la cald. Marci si conditii tehnice de calitate.

SR 13510:2006 Beton. Partea 1: Specificatie, performanta, produciie si
conformitate. Document national de aplicare a SR EN 206

SR EN 196-1 :2006 Metode de incercari ale cimenturilor. Partea 1: Determinarea
rezistentelor mecanice.

SR CEN/TR 196-4:2008 Metode de incercari ale cimenturilor. Partea 4:
Determinarea cantitativd a componentelor

SR EN 196-6:2010 Metode de incercari ale cimenturilor. Determinarea finetii.

SR EN 196-8:2010 Metode de incercari ale cimenturilor. Partea 8: Caldura de
hidratare. Metoda prin dizolvare.

SR EN 197-1:2011 Ciment Partea 1: Compozitie, specificatii si criterii de
conformitate ale cimenturilor uzuale

SR EN 206:2014 Beton. Specificatie, performantd, productie si conformitate
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SR CR 213:1997 Placi pe baza de lemn. Determinare a emisiei de aldehida
formica in conditii determinate. Metoda denumita: Metoda
emisiei de aldehida formica

SR EN 314-1:2005 Placaj. Calitatea incleierii. Partea 1: Metode de incercare

SR EN 975-1:2009 Cherestea. Clasificare dupa aspect a lemnului de
foioase. Partea 1: Stejar si fag

SR EN 1008/2003 Apa de preparare pentru beton. Specificatii pentru prelevare,
incercare si evaluare a aptitudinii de utilizare a apei, inclusiv a
apelor recuperate din procese ale industriei de beton, ca apa
de preparare pentru beton

SR EN 1313-1:2010 Lemn rotund si cherestea. Abateri admisibile si
dimensiuni preferentiale. Partea 1: Cherestea de
rasinoase

SR EN 1916 :2003 Tuburi si accesorii din beton simplu, beton slab armat
si beton armat

SR EN ISO 3126 :2005 Sisteme de canalizare de material plastic. Componente de
material plastic. Determinarea dimensiunilor

SR EN 12350-2 :2009 incercare pe beton proaspat. Partea 2: incercarea de tasare

SR EN 12350-3 :2009 incercare pe beton proaspét. Partea 3: Incercare Vebe

SR EN 12350-4 :2009 incercare pe beton proaspét. Partea 4: Grad de compactare

SR EN 12350-5 :2009 incercare pe beton proaspét. Partea 5: Incercare cu
masa de raspandire

SR EN 12350-6 :2009 incercare pe beton proaspat. Partea 6: Densitate

SR EN 12350-7 :2009 incercare pe beton proaspét. Partea 7: Continut de aer.
Metode prin presiune

SR EN 12390-1:2013 incercare pe beton intarit. Partea 1: Forma, dimensiuni si alte
conditii pentru epruvete si tipare

SR EN 12390-3:2009 incercare pe beton intarit. Partea 3: Rezistenta la compresiune
a epruvetelor

SR EN 12390-6:2010 incercare pe beton intarit. Partea 6: Rezistenta la intindere
prin despicare a epruvetelor

SR EN 12390-7:2009 incercare pe beton intarit. Partea 7: Densitatea betonului
intarit

SR EN 12620+A1:2008 Agregate pentru beton
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